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Olepovacky vyrobnej série MASTER nastoluju novy standard v olepovani

hran rovnych dielcov za pouzitia ABS/PVC hran, hran melaminovych,

dyhovanych ¢i naglejkov z masivneho dreva v jednotlivych pasoch ¢i navine.

V tejto kategorii strojov je teraz v zakladnej vybave stroj osadeny

patentovanym rozkovacim agregatom SYNCRO PLUS pre dielce s hranou

do 45 mm (volitelné 60mm) vysky hrany dielca, ktory pri Standardnej rychlosti

posuvu 7 m/min nahradza kapovaciu jednotku a zasadne tak znizuje riziko

poskodeni dielca pocas olepovania.
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OLEPOVACKY HRAN

Predfrézovacia jednotka

Predfrézovacia jednotka s dvojicou fréz je osadena diamantovymi nozmi. Vyhodou
tychto hlav jemoznost vymeny jednotlivych noZov v pripade poskodenia pri nabehu
na cu-dzie teleso nachadzajluce sa v aglomerovanych materialoch v podobe Zeleza, Ci
kamenov bez nutnosti vymeny celych frézovacich nastrojov s vyso-kou nadobudacou
cenou. Diamantovymi (VIDIA) nastrojmi je mozné na poZiadanie vybavit tieZz vSetky
dalsie agregaty a vyrazne tak predizit interval medzi vymenou/brdsenim nozov a fréz.

Konstrukcia a pritlak dielca

Posuv dielca pozdiz agregatov zaistuje kvalitny &lankovy dopravnik s retazovym pre-
vodom a zdvojeny horny valCekovy pritlak. Pre ¢asovo najoptimalnejSie zakladanie
dielcov je v stroji nainstalovana opticka zavora (semafor). Samotné jednotky stroja su

| prevzaté z vy$Sich modelovych rad, ¢o predurcuje ich vysoku vykonnost a tuhost so

zaistenim dlhodobej Zivotnosti.

Postreky separatorov
Z volitelného prislusenstva je mozné olepovacky dovybavit postrekom antista-
tického, klzného a Cistiaceho roztoku, pripadne systémom Fravol Fusion (bezSparové

| olepovanie koextrudovanou hranou za pomoci horticeho vzduchu). V zadnej &asti

stoja Master je mozné umiestnit jednu alebo dve cidlinové jednotky pre dokonalé
findlne opracovanie hrany.

Infralampa

Stroj je mozné rovnako ako ostatné modely znacky Fravol vybavit infralampou,
ktorl ocenia najma prevadzky s nevykurovanym skladom materialov. Tato jednotka
predchadza teplotnému Soku roztaveného nahriateho lepidla na chladnu hranu
olepovaného dielca, ¢im eliminuje moznost predCasného vytvrdnutia tenkej vrstvy
lepidla pred jej pritlacenim na dielec spolu s olepovanou hranou, ¢o méa za nasledok
jej postupné odlepovanie.



MASTER

ZAKLADNE
TECHNICKE PARAMETRE
RADY MIASTER

>

vySka dielca 10 - 45 mm (60 mm volitelné)
hrubka hrany 0,4 -3 mm
min. rozmery olep. dielca (d x §) 150 x 60 mm
podavacia rychlost 7 m/min
zasobnik hrany v navine 2 800 mm
lepidlo 1kg granulat EVA, PVAC, PO
frézovanie 12000 ot/min 2x 0,37 kW, r = 2 mm (3 mm)
rozkovaci agregat SYNCRO PLUS funkcia roZzkovania H max. - 45 mm

Farebn é potrebny tlak 6 bar

dotykové rozmery stroja (h x §) 1370 x 1265 mm

obrazovka
Samotny stroj aj napriek svojim

m’inimélnym pr’iestorovyml . VV H D D Y C) L E p 0 VA é I E K
oo koo aseoii VY ROBNEJ RADY MASTER

profesionalneho prevedenia
prebratymi z vykonnostnych rad » uréena pre olepovanie hran dielcov za pouzitia ABS/PVC, melamin, dyha, masiv

FAST a SMART. Ovladanie je velmi  » hrany 0,4 - 3 mm v pasoch alebo navine
jednoduché cez farebny dotykovy » urcena pre remeselnu a priemyselnu vyrobu

ovladaci panel s grafickou » kompakiné prevedenie stroja
vizualizgciou a P.L.C. riadiacou » robustny stojan
jednotkou. Jednotliva aktivita » rozkovaci agregat SYNCRO PLUS

a funkénost agregatov je rozliSena
farebne. Z panela sa jednoducho
nastavuje aj funkénost

rozkovacej jednotky pre jednu

a druhu stranu olepovaného dielca.

» PRE SETTING pantograficky systém nastavenia agregatov podla hrabky aktuélnej hrany
» zrkadlova lista

» vnutorné osvetlenie stroja

» nanasacia jednotka vratane moznosti reverzie nanasacieho valCeka

» frézovacie jednotky s naklopenymi motormi

» jednoduchy prechod medzi profilmi 0° /r 1 - 3 mm / 30°

» stroj s konfigurovatelnou vybavou (infralampa, postreky...)
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. Olepovacky vyrobnej série FAST su urcené pre jednostranné olepovanie

hran dielcov za pouzitia ABS/PVC hran, hran melaminovych, dyhovych ci
naglejkov z masivneho dreva v jednotlivych pasoch ¢i navine. Vyznacuje sa
spINnymM® technickym vybavenim ponukanym v olepovackach hran na celosve-
tovom trhu a méze byt vybavena réznym stupnom automatizacie od ma-
nualneho az po uplné automatické ovladanie pomocou servomotorov, ktoré
umoznuju zakaznikovi vybrat si stroj podla vlastnych vyrobnych potrieb.
Uz v tejto kategdrii strojov vam dokazeme ponidknut popri olepovani Stan-
dardnymilepidlami aj moznost rozsirit vybavu stroja pre olepovanie systé-
mom pre bezsSparové olepovanie hran koextrudovanymi hranami.

V rovnakom duchu sa potom nesie aj celéa dalSia vybava stroja, kde ku klasickym

agregatom je mozné pridat cely rad prvkov praktickej vybavy vratane predfrézovacieho agregatu

a agregaty ovladatelné z hlavného riadiaceho panela pomocou servomotorov.

> >

Nanasanie ! L "4 .
Teflonovy nanasaci valcek Rondomat __ l - 2
v kombinécii s rychlovy- Patentovany jednomotorovy ) . .-

. S Plosna cidlina
mennym teflonovym 1 kg rondomat s muttiprofilowym | 5y <4 Gidlina s vefkymi dier-
lepidlovym zasobnikom nasvtrOJom a velkymi k,op|rovaC|m| kovanymi kopirovacimi vak
zaistuje jednoduché Sistenie valCekmi pre dokoqale N Gekmi s jednotkou ofuku pre
a pravidelnd udrzbu opracovanle erhO\’/ jednotlivych | zabezpedenie stalej Sistoty
a zaroved pontka moznost dlelgov S mozrpstou opracovania jednotky a vysokej Urovne pres-
olepovania dielcov v&etkych pinej hrubl?y dielca bez nosti zagistovania zvy&koveho
typov granulatovych lepidiel obmedzenia. lepidla na plochach dielca.
vratane PUR. Pri olepo- >

vani vyssich hran ponuka
moznost nanasania reverz-
nym chodom nanasacieho
valGeka. Presné zarezavanie
hrany zaistuje dvojkotucova
kapovacia jednotka.

Kapovanie Frézovanie presahu hrany

. Mame riesenie pre kazdého
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Fravol ll ZAKLADNE
TECHNICKE PARAMETRE

RADY FAST

vySka dielca 10-60 mm

hribka hrany 0,4 -6 mm (do 3 mm v navine)

min. rozmery olep. dielca (d x S) 150 x 60 mm

podavacia rychlost 10 m/min

zasobnik hrany v navine @800 mm

vanicka 1kg granulat

kapovanie 2 xpk; 0°+1° 12000 ot/min; 1x 0,22 kW
S \"AS tém frézovanie presahu hrany 12000 ot/min 2x 0,37 kW, r =2 mm (3 mm)
nastavovania potrebny tlak 6 bar

rozmery stroja (h x §) 1370 x 1270 mm

agregatov

Pre-setting pantograficky systém

nastavovania agregéiov podla VYHODY OLEPOVACIEK
hrubky aktuélnej hrany uz vv R 0 B N E J R A DY FA s T

v Standardnom vybaveni vSetkych

strojov umozfiuje prestavenie
olepovacky hran z jedného typu
olepovanej hrany na iny v priebehu
len niekolkych desiatok sekund.

» urCena pre olepovanie hran dielcov za pouzitia ABS/PVC, melamin, dyha, masiv
» hrany 0,4-6 mm v pruhoch alebo navine

» urena pre remeselnu a priemyselnu vyrobu

» kompaktné prevedenie stroja

» robustna konstrukcia

» ,pre-setting” systém nastavenia agregatov podla hribky aktualnej hrany

» zrkadlova lista

» vnutorné osvetlenie stroja

» nanasacia jednotka vratane moznosti reverzie nanasacieho valceka

» dvojkotucovéa kapovacia jednotka s naklapanim 0 °-1 °

» horné a spodné frézky

» radiusova cidlinovéa jednotka a trimovacie frézky pre profily 0° /r 1 - 3 / 30°

» moznost ovladania pracovnych jednotiek z hlavného panela (oznacenie SERVO)
» stroj s konfigurovatelnou vybavou (predfrézovaci agregat, rozkovaci agregat SYNCRO,...)

Model Fast z volitelného prislusenstva
ponuka vybavu stroja rychlo
vymenitelnym zasobnikom lepidla.

Mame riesenie pre kazdého
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| Position A Position B Position B

Patentovany multiprofilovy nastroj
VSetky modely olepovaciek z vyrobnej série

. o, . o Model M 200-23 F 200-23/F 400-23

Master a Fast disponuju multiprofilovym M 400-23 F 600-23
nastrojom, ktory ponuka moznost
opracovania hran radiusom zaoblenia R ':l,mbka panela 10_ - 45(60) mm 10_ - 60mm
1/2/3 uhlom pri olepovani ABS hranami §|’rka panela Min. 60 mm Min. 60 mm

, o . i Sirka hrany 12 - 48 (63)mm 12 - 63 mm
s hrubkou 1,2 alebo 3 mm, 30° pri olepovani Py m— 0.4 - 3 mm G @
melaminovych hran s hrabkou 0,5 mm Posuvna rychlost 7 m/min 10 m/min
a plochou 0° pri olepovani hran dielcov Dizka panela Min. 150 mm (PVC)  Min. 150 mm (PVC)
masivnymi naglejkami. Intalovany wkon  3,2/3,4 kW 8,0/8,0/8,2 kW
Tieto nastroje mdzu byt vybavené aj Tlak vzduchu 6 bar 6 bar
diamantovym ostrim, ktoré este viac Vaha 920/1000 kg 920/1000/1200 kg
zvyraznuje ich kvalitu a flexibilitu opracovania Dizka stroja 2970/3240 mm 3430/3700/4210 mm
so st¢asnym predizenim Zivotnosti nastrojov. Sirka x vy8ka stroja 1265 x 1370 mm 1265 x 1370 mm

SERVO VYBAVA B
PRE SERIU OLEPOVACIEK FAST
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» 10,7" dotykovy farebny ovladaci panel, P.L.C. riadiaca jednotka

» elektromotoricky z hlavného panela polohovatelna navadzacia lista

» elektromotoricky z hlavného panela 4 osovo polohovatelna frézovacia jednotka

» elektromotoricky z hlavného panela 4 osovo polohovatelna radiusova cidlinovéa jednotka
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» elektromotoricky z hlavného panela nastavitelna vyska dielca
» elektromotoricky z hlavného panela polohovatelna pritlaénéa jednotka
» elektromotoricky z hlavného panela 2 osovo polohovatelna rozkovacia jednotka

» pneumaticky priskok/odskok plosnej cidlinovej jednotky z ovladacieho panela vaa]
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